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INSTRUKCJA REGULACJI | MONTAZU WPUSTOW
NA STUDNIACH BETONOWYCH g 500

Opis najczescie] stosowanych metod budowy i regulacji wpustow
w studniach betonowych @ 500.

Dotychczasowe rozwigzania stosowane w procesach budowy i regeneracji zwienczen
studni betonowych g 500 z reguty byty oparte na wykorzystywaniu betonowych kregow
wienczacych lub ptyt odcigzajgcych stosowanych posrednio lub bezposrednio pod korpus
wpustu. Zarowno konstrukeja jak i wymiary zewnetrzne odcigzajgcych pierscieni betonowych
czy kregow wienczacych ograniczaty projektantom i wykonawcom studni betonowych
mozliwos¢ wiasciwego | precyzyjnego wykonania zwienczenia studni. Zazwyczaj oprocz
wspomnianych rozwigzan befonowych do precyzyjnego ustawienia wtazu do rzednej
nawierzchni wykonawcy stosujg roznego typu zaprawy cementowe, ktorych zastosowanie |
wilasciwosci  czesto nie spetniajg podstawowych zatozen sztuki budowlane] oraz
projektowanych wiasciwosci konstrukcji zwienczenia studni. W konsekwencji technologia
monfazu wpustow oparta na betonowe] podbudowie wtazow prowokuje nieodpowiednie
praktyki w projektowaniu i wykonawstwie zwienczen studni.

Przyczyny uszkodzen eksploatacyjnych zwienczen studni betonowych.

W czasie eksploatacji wszystkich urzadzen wchodzacych w sktad struktury drogi czesto
spotykamy sie z zazwyczaj nieodpowiednio wykonanym zwienczeniem studni kanalizagji
deszczowe|. Bez watpienia do takiego stanu przyczyniajg sie nizej wymienione btedy
poczawszy od projektu az po wykonanie. Do najczesciej pofwierdzonych przyczyn
powstawania uszkodzen naleza;

- brak odpowiednich produktow pod wzgledem konstrukcyjnym i wiasciwosci materiatowej do
odpowiedniego osadzenia wpustu

- btedy projektowe w tym brak szczegotowe] specyfikacji materiatowe] i wiasciwosci
technicznych dotyczacych wykonania zwienczenia
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- uzycie materiatow niespetniajgcych zaktadanych w sztuce budowlanej praktyk montazu

urzadzen w danej klasie obcigzen nawierzchni jak i studni w pasie drogowym

- brak wymagane] szczelnosci potaczen poszczegolnych warstw podbudowy | zabudowy
wpustu co moze powodowac zjawisko infiltracji

- nieodpowiednie zageszczenie warstw nosnych zabudowy zwienczenia - skutkuje
regularnym osiadaniem obszaréw umiejscowionych w najblizszym otoczeniu zwienczenia

- btedy wykonawcze w tym uzywanie materiatow niezgodnych z ich przeznaczeniem

- nieodpowiednie, zbyt mate powierzchnie podparcia korpusu wpustu w stosunku do
projektowane] klasy obcigzenia drogi

- zastosowanie wpustu o wymiarach, i wiasciwaosciach konstrukcyjnych nie spetniajgcych
obowigzujgcych norm w budownictwie drogowym

- uzycie nieodpowiednich materiatéw do precyzyjnego osadzenia wpustu w stosunku do
projektowanej rzednej drogi

- brak mozliwosci osadzenia wpustu pod wymaganym katem nachylenia nawierzchni

BUDOWA | REGENERACIA ZWIENCZEN STUDNI
BETONOWYCH g 500 - ROZWIAZANIA LAURIDSEN

W celu wiasciwego i dtugotrwatego wykonania oraz regeneracji zwienczen studni
betonowych g 500 Lauridsen Solutions opracowat technologie, ktora od kilkudziesieciu lat
praktykowana jest w wiekszosci krajow europejskich. Wieloletnie doswiadczenia | stosowanie
rozwigzan Lauridsen potwierdzajg skutecznos¢ zastosowania w budowie | naprawach
zwienczen, pierscieni tworzywowych oraz dedykowanych adapterow hybrydowych, jako
element wsporczy i requlacyjny wpustow.

Niewatpliwg zaletg pierscieni tworzywowych oraz dedykowanych adapterow
hybrydowych sg nizej wymienione wiasciwosci:

- szeroki fyposzereg pod wzgledem wysokosci, ksztattow | srednic pierscieni wyréwnawczych

oraz dedykowanych adapterow hybrydowych, co umozliwia wiasciwg konfiguracje wymiaru

pierscieni oraz dedykowanych adapterow hybrydowych wzgledem typu studni i wpustu

- wiasciwosci materiatowe, do ktérych zaliczamu:

%+ odpowiednig elastycznosc | sprezystosc wptywajacg na ftumienie | amortyzacje obcigzen
- twardosc > 46 Sh D zgodna z PN-EN IS0 868:2005

%+ wytrzymatosc na sciskanie 400 KN zgodnie z PN-EN 124-1:2015-07
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absorbowanie i rozpraszanie obcigzen dynamicznych i statycznych
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wysoka odpornosc na skrajne temperatury - mrozoodpornosc

odpornos¢ na korozje biologiczng, siarczanowa, 0golnokwasowg, magnezowa,
kwasoweglowg

szczelnosc i niska nasigkliwose - 0,02% zgodna z PN-EN IS0 62:2008

wysoka odpornosc na oleje, kwasy, zasady, ttuszcze, sol oraz inne procesy chemiczne
zachodzace w obszarze zwienczenia

wysoka adhezja powierzchniowa

kompatybilnost z betonowymi elementami zwienczen studni wykonanych wg. PN-EN
1917, DIN 4052 oraz DIN 4034 cz.1i 2.

przeznaczone do zastosowania w studniach zlokalizowanych w obszarze ruchu grupy 1-4,
w klasie D400 wg.PN-EN 124-1:2015

- technologia i czas montazu

- mozliwos¢ oddania do uzytkowania studni bezposrednio po wykonaniu budowy lub

regeneracji zwienczenia, dzieki czemu minimalizujemy koszty wykonawcze | skracamy czas

zajecia pasa drogowego

- przedtuzony czas bezawaryjnej eksploatacji studni

- mozliwosc odzyskania uzywanych pierscieni oraz dedykowanych adapterow hybrydowych

lub w przypadku koniecznosci, ich ponownego przetwaorzenia w 100%

- mozliwosc katowe]j regulacji nachylenia wpustow dzieki pierscieniom ,klinowym”

INSTRUKCJA MONTAZU WPUSTU Z WYKORZYSTANIEM PRODUKTOW |
AKCESORIOW LAURIDSEN SOLUTIONS
REGENERACJA ZWIENCZEN STUDNI BETONOWYCH @ 500

ETAP1-PRZYGOTOWANIE

Analiza uszkodzen wpustu oraz jego otoczenia zwienczenia.

Sprawdzenie zgodnosci konstrukcyjnych | materiatowych zaktadanych w projekcie lub
wytycznych eksploatatora wiazu.

Odpowiedni dobor ftechnologii i materiatéw konstrukcyjnych zwienczenia - zgodny z
projektem | wyftycznymi fyp: wpustu, typ pierscieni wyréwnawczych oraz
dedykowanych adapterow hybrydowych, sposob i rodzaj potgczen powierzchniowych.
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4. Dobor i przygotowanie materiatow do zabudowy | odtworzenia nawierzchni wokot

zwienczenia.

5. Wuykonac¢ pomiar wysokosci regulacji do istniejgcej lub projektowanej rzednej drogi
liczac od elementu betonowego, na ktorym bedzie bezposrednio osadzony pierscien
tworzywowy lub/oraz dedykowany adapter hybrydowy. Uwaga - w przypadku
koniecznosci wyréwnania faktury elementu betonowego nalezy uwzgledni¢ wysokosc
warstwy naprawczej wykonanej za pomocg szybkosprawnych mas naprawczych, po
czym dokonac¢ pomiarow wysokosci regulacji. Dopuszcza sie osadzenie pierscienia
tworzywowego w ptynnej warstwie masy naprawczej. W celu unikniecia wlewu ptynne;
masy naprawcze| nalezy zastosowac szczelny, przezroczysty szalunek pneumatyczny

6. Obliczyc i dobrac¢ odpowiednie wysokosci i typ pierscieni oraz dedykowanego adaptera
hybrydowego uwzgledniajgc wysokos¢ wpustu oraz jego stykowe powierzchnie
podparcia z pierscieniem tworzywowym czy adapterem.

7. DEDYKOWANE ADAPTERY HYBRYDOWE
Majgc na uwadze roznorodnost konstrukcyjng wpustow powszechnie dostepnych i
stosowanych w budownictwie, nalezy dobra¢ do wpustu wiasciwy adapter pod
wzgledem konstrukcyjnym. Dolna powierzchnia stykowa korpusu wpustu z adapterem
powinna byt w catosci oparta na dedykowanym do danego wpustu adapterze lub
pierscieniu  fworzywowym. Zastosowanie wiasciwego produkfu  w  postaci
dedykowanego do danego wpustu adaptera zwiekszy frwatosc zwienczenia i przedtuzy
jego bezawaryjng eksploatacje.

8. Przygotowanie kregu, zwezki lub betonowej ptyty nosnej pod wzgledem faktury
powierzchniowe|. Element betonowy, na ktorym bedzie bezposrednio osadzony
pierscien tworzywowy lub adapter powinien w catosci stykac sie z dolng powierzchnig
pierscienia ftworzywowego czy adaptera. W przypadku niepetnego podparcia
powierzchniowego nalezy wyrdwnac nawierzchnie elementu  betonowego
przeznaczonymi do tfego celu szybkosprawnymi masami naprawczymi 0
wiasciwosciach zgodnych z wymaganymi w projekcie i normach.

ETAPZ - REGULACIA

1. Dobrac i probnie, kolejno umiejscowi¢ odpowiednie pierscienie, adapter oraz korpus
wpustu w celu weryfikacji regulacji pod wzgledem zgodnosci z rzedng drogi. Wskazane
jest widoczne oznaczenie pierscieni, adapteru i wtazu wzgledem siebie od wewnatrz, co
pozwoli na wyeliminowanie mozliwosci popetnienia btedu poprzez niepozadany,
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mimosrodowy obrot poszczegolnych pierscieni wzgledem siebie lub pierscieni czy

adapteru wzgledem wiazu - dotyczy przede wszystkim regulacji przy uzyciu pierscieni
,klinowych” do regulacji kata nachylenia wtazu.

2. Po wiasciwym, zgodnym z powyzszymi wskazaniami, przygotowaniu nawierzchni
elementu betonowego nalezy umiejscowic¢ kolejno wczesniej dobrane i oznakowane
pierscienie  tworzywowe | adapter. W celu uzyskania petne] szczelnosci
powierzchniowych potaczen, zaleca sie aplikacje masy spajajgco-uszczelniajgcej o
odpowiednich parametrach i wiasciwosciach.

Mase spajajgco-uszczelniajgcg aplikowac na petnym obwodzie, od wewngatrz |
zewngtrz powierzchni stykowej pierscienia, w watku o srednicy do 5 mm. Nalezy
zastosowac do potgczenia i uszczelnienia nastepujgcych powierzchni:

- potgczenia elementu betonowego z pierwszym pierscieniem tworzywowym

- potgczenia i uszczelnienie wszystkich pierscieni uzytych do regulacji

- potaczenia pierscienia tworzywowego z korpusem wpustu zeliwnego

- potgczenia adaptera z pierscieniami fworzywowymi oraz z korpusem wpustu
zeliwnego

3. Po umigjscowieniu wszystkich pierscieni, adapteru oraz wpustu, zaleca sie dodatkowo
docisng¢ do momentu oporu wszystkie elementy regulacji wraz z korpusem wpustu w
celu odpowiedniego, miedzy-powierzchniowego rozprowadzenia masy spajajgco-
uszczelniajgce.

Uwaga!!! masa spajajgco-uszczelniajgca nie jest elementem wptywajgcym na wysokose

4. Przeprowadzi¢ sprawdzajgcy pomiar zgodnosci wyregulowanego korpusu wpustu pod

wzgledem kata nachylenia | wysokosci osadzenia wpustu zgodnej z rzedng drogi.

ETAP 3 - ZABUDOWA ZWIENCZENIA | ODTWORZENIE NAWIERZCHI

1. Warstwowo umiejscowi¢ wokot podbudowy wpustu materiaty zgodne z projektowana
strukturg warstw nosnych podbudowy nawierzchni w postaci kruszyw, ttucznia,
zapraw lub innego budulca przewidzianego w projekcie lub wytycznych. W przypadku
uzycia do zabudowy materiatow sypkich nalezy kolejno wykonac zageszczenie
poszczegolnych warstw zabudowy zwienczenia do wartosci 95-98% wg. skali
Proctora.
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2. Poodpowiednim wykonaniu sypkich lub zalewowych strukfur zabudowy dolnej czesci

zwienczenia wykonac asfaltowg warstwe nosng w projektowanej wysokosci. Nalezy
pamietac o nalezytym zageszczeniu warstw asfaltu do wymaganej w projekcie lub
wytycznych wartosci. W celu zwiekszenia adhezji pomiedzy asfaltem a
poszczegolnymielementami podbudowy wiazu zaleca sie stosowanie przeznaczonych
do tego celu mas adhezyjnych np. do potgczen dylatacyjnych.

Po wiasciwym wykonaniu warstwy nosne] nalezy odtworzy¢ z odpowiednim
zageszczeniem asfaltfowg warstwe scieralng. W utozeniu warstwy scieralnej dopuszcza
sie naddatek masy w stosunku do powierzchni wpustu w granicach do 5 mm. W celu
zwiekszenia adhezji pomiedzy asfaltem a korpusem wpustu zaleca sie stosowanie
przeznaczonych do tego celu mas adhezyjnych np. do potgczen dylatacyjnych. W
przypadku zastosowania do odbudowy warstwy scieralnej za pomocg asfaltow na
zimno nalezy po ostatecznym wykonaniu zageszczenia obsypac powierzchnie asfaltu
piaskiem lub cementem w celu zmniejszenia lepkosci powierzchniowe] warstwy
scieralnej asfaltu.

PIERSCIENIE TWORZYWOWE LAURIDSEN SOLUTIONS DO REGULACI WPUSTOW

@500 mm Pierscienie ptaskie

Wymiary X ”

Numer produktu Nazwa produktu wewnetrzne Wymiary zewnetrzne Wysokos¢ | Waga (Kg)
225597049 500x9/22 Pierscier ptaski @500 mm 650 mm 9/22 mm 28
225597050 500x15 Pierscieri ptaski @500 mm @650 mm 15 mm 2,7
225597051 500x30 Pierscien ptaski @500 mm @650 mm 30 mm 47
225597052 500x50 Pierscien ptaski @500 mm 650 mm 50 mm 73
225597053 500x100 Pierscieri ptaski @500 mm #650 mm 100 mm 14

@500 mm Pierscienie ze Scieta krawedzig TYP-3/4

Wymiary X @

Numer produktu Nazwa produktu . Wymiary zewnetrzne Wysokos¢ | Waga (Kg)
225597049 500x9/22 Pierscieri ptaski @500 mm @650 mm 9/22 mm 2,8
225597055 500x15 Pierscien ptaski ze scietg krawedzia @500 mm #605/650 mm 15 mm 2,5
225597056 500x30 Pierscien ptaski ze scietg krawedzig #500 mm #605/650 mm 30 mm 43
225597057 500x50 Pierscien ptaski ze scietg krawedzig @500 mm ¥605/650 mm 50 mm 6,7
225597058 500x100 Pierscien ptaski ze scietg krawedzig @500 mm ?605/650 mm 100 mm 12,3

ul. Polczynska 65/3, 75-811 Koszalin
www.lauridsen.pl e info@lauridsen.pl

+48 735-967-191

(;?wridseﬁ



MY

AKCESORIA LAURIDSEN SOLUTIONS DO REGULACI WPUSTOW

ASFALTY NAPRAWCZE NA ZIMNO SZCZELNE
Numer S S
Nazwa produktu Gtebokos$¢ naprawy | Ziarnistos¢ (mm) | Waga (Kg) | Objetos¢ (L)
produktu
490840503 Asfalt naprawczy 25 kg/17,5 litra bardzo drobnego asfaltu (biata pokrywa) 10 - 20 mm *(14,9) 0-3 25 17,5
490840505 Asfalt naprawczy 25 kg/16,5 litra drobnego asfaltu (czerwona pokrywa) 15 - 30 mm *(14,0) 0-5 25 16,5
490840508 Asfalt naprawczy 25 kg/15,5 litra asfaltu (zielona pokrywa) 25-40 mm *(13,2) 0-8 25 15,5
490840511 Asfalt naprawczy 25 kg/15,0 litra grubego asfaltu (niebieska pokrywa) 35 - 60 mm *(12,8) 0-11 25 15
490840516 Asfalt naprawczy 25 kg/14,5 litra bardzo grubego asfaltu (z6tta pokrywa) 50 - 80 mm *(12,3) 0-16 25 14,5
* Gteboko$¢(mm) otworu na 1m2 z 25 kg w stanie zageszczonym
ASFALTY NAPRAWCZE NA ZIMNO PRZEPUSZCZALNE
N S
umer Nazwa produktu Gtebokos$é naprawy |  Ziarnistos¢ (mm) | Waga (Kg) | Objetosé (L)
produktu
490841508 Asfalt naprawczy 25 kg/15,5 litra asfaltu (zielona pokrywa) 25 - 40 mm *(13,2) 0-8mm 25 15,5
490841511 Asfalt naprawczy 25 kg/15,0 litra grubego asfaltu (niebieska pokrywa) 35 - 60 mm *(12,8) 0-11mm 25 15
490841516 Asfalt naprawczy 25 kg/14,5 litra bardzo grubego asfaltu (z61ta pokrywa) 50 - 80 mm *(12,3) 0-16 mm 25 14,5
* Gtebokos¢(mm) otworu na 1m2 z 25 kg w stanie zageszczonym
MASY NAPRAWCZE, ZALEWOWE, SZYBKOSPRAWNE
Numer Nazwa produktu Czas obrébki Czas twardnienia | Waga (Kg) | Objetosé (L)
produktu P ga (Rel Ie
MASY USZCZELNIAJACE
Numer A L S
Nazwa produktu Czas obrobki Czas twardnienia | Waga (Kg) | Objetosé (L)
produktu
Klej i szczeliwo K+D WURTH 0,3 300 ml
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